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Travail de diplome

Section Automatisation

Profinet CBA

Le but de mon travail de dipléme est d'étudier une
des nouvelles possibilités offertes par un nouveau
protocole de communication utilisant l'interface

Industrial Ethernet : Profinet. Cette norme intégre

Exemple d'une configuration faite pour le montage
ci-dessous vu du logiciel SIMATIC iIMAP :

Vue des connexions entre les "composants Profinet" :
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